Zakibd wytworczy / Manufacturer's works / Herstolierwerk |AO2 Rodzej dokumentu ontroinego / Type of inspection document / 702.1 Data/Dale/Datum
Ry ) Art der Prusfoescheinigungen Zawlercie
Dy SWIADECTWO ODBIORU 3.1 03.09.2021
rees p - INSPECTION C(!IERTGFICATE 31
g ABNAHMEPROFZEUGNIS 31
2-400 Zawlercle,
o Pleudekiogo B2 PN-EN 10204 A3 Nr / No.
www.cmepoland.com 83574398 591773E132
a Z06
awlajgey |
snaser: GRAUMET SPOLKA Z OGRANICZONA CMC Poland Sp. 2 0.0. posiads certyfikaty
tellor: ODPOWIEDZIALNOSCIA Zintegrowanego Systemy Zarzqdzania
Ul. Zelazna 56/62/1221 wydanego przez TUV NORD wg norm:
00-866 Warszawa EN IS0 5001
EN ISO 14001
IS0 45801
12 Nugrery rejestracyjne cartyfikatdw:
85 wysylkowy: 04 100977486
i GRAUMET i 04 104 977486
Ul. Kititsklego 22 ACBOR 126/0334/58/2013
27-400 Ostrowlec Swigtokrzyski
7 ADB A10 AT
Nr zaméwienia-kllente Nr zlecanla, przydziglu Nr dowodu dostawy Nrwagonu, samochodu
Purchase;order number Ordef no. No. of delivery note Carno.
. Kundenbestellnummer Waerksauftragsnummer Verandanzeige nr Wagon nr.
) N
44/2021/GM 48659433 83574399 TOS 23332 TOSYE60

YSZCZEGOLNIENIE ZAMOWIENIA / ORDER SPECIFICATION / SPEZIFIKATION DER BESTELLUNG

i wyrabu / Product code / Produktcode

30015132

PZ_20_B500SP_12,00

11, B09-B11,804, C7T0 Opls wyrobu / Product ‘dascription /:Spezifikation der Produkt

yrob/Produci/Product:
ymiarDimensiona/Dimenslens:

‘oces wylwarzania slali/Stesimaking/Stahlhers!

aliungsverfahren: Plon alektryczny tukowy,

proty 2ebrowans BS0USP /Ribars BS00SP /Batonstahl B500SP

20,00 12,00:m

‘ocos wytwarzahia/Manutacturing process/Herstelverfahren: Proces QTBIQTE Process/QTB Verfahren

clagle odiswania stall/Electric arc furnace, Gontinuous Casting/Elektroofen, Stranggup

\an dostawy/Delivery gonditior/Lieferzustand:
803 502 B13
Norma przedmiotowa | Norma Klasyfikacylna Norma wymlarowa Oznaczenle stall Massirzaczywiaia
A subjact standard | Classfficalions slanderds|  Dimensions! standards Stegl.desighation Acluabmass
Sachnorm aterialnom ‘Masgriony Stah Yo Istmiasse [kgl
PN-H-93220 PN-H-03220 PN-H-53220 :
BBOOSP 19760.000
T GKEAD CHEMIGZNY T GHEMIGAL COMPOSITION / CHEMISCHE FUSAMMENSETZUNG
ey e gl c Mn si P s cr NI Cu Al Mo Sn
Hoat number Balch number % % % % % % % % % % %
g “melee-nT Partie Nr.
773 §91773E132 0,21 0,90 0,18 0,018 0,018 0,09 0,10 0,26 0,003 0,023 0,019
T SWCAD GHENIGZNY ] CHEMICAL COMPOSITION / CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
v T B Zn CE N Pb Alm Ca As Ba/g Nb zr ) Sb
% % % % % % % % % % % % % %
0,001 0,004 | 00003 | 0018 0,41 0,0082 | 0,001 00013 | 0,007 0,00 0002 | 0,002 0,008
BADANIA MECHANICZNE / MECHANICAL TESTS / MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEM
Préba fazciqgonia / Tensllo tast/ Zugpe e PN-EN ISO 6892-1
L [ Kwaﬁﬂkacylnaﬁd.bka (leping) R — ;L .- cto e
Tosl | pohe i c13 | Confraction mm“: ) prébek ¢i8 React/Rapom) | _ussbrowanla. . "”:;xwm provazginania | zginania |
afod | Doy | At [l vaie Reterance (hea! roatmentof samples | RelRe | RojstRassan) Realve @ ars Y st Bondiol | odghanis
Prey Agt[%] "-'Ref'e'mn;:(;vbma,mmm wdlung von 'wa'ljﬂi ; Bl Blegoveruch
N
1 570 674 19.2 90 A 1,182 - 0,085 2,452 Porytyw | Pozytyw
2 578 o6 | 186 95 1170 If 0,985 2450 | Pozytyw || Porytyw
3 | o4 o0 | 182 08 1467 ) o 2448 | Porytyw | Pozytyw
4 | o | e | W 9z 1180 : “ooss | aase | Pontyw | Pomrw
5 566 €69 20,3 10,6 1,187 0,088 2,450 Pozytyw Pozytyw
8 674 683 19,0 88 1,190 0,085 2,488 posytyw | Pezytyw
7 e
a Wi




